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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
<|) Filter fur Flussigkeiten, insbesondere fur das Getriebeol in Automatikgetrieben von Kraftfahrzeugen 
(57) Filter fur Flu ssigkoiton, insbesondere fur das Getriobool 

in Automatikgetrieben von. Kraftfahrzeugen, mit einem 

aus einem Oberteil und einem mit diesem verbundenen 

Uhterteil bestehenden Gehause mit einem EinlaB und ei- 
nem AuslaS, wobei zwischen Oberteil und Unterteil ein 

den EinlaS von dem AuslaS voneinandor trennendes Fil- 

termedium angedrdnet ist, und wobei die dem Filterme- 

dium gegenuberliegenden Wandungen des Oberteils und 

des Unterteils mit in Rlchtung des FHtermediums vorste- 

henden Strukturen verseh en sind, welche im Betrieb ein 

vollstandiges Anliegen des Filtermediums an den Wan- 
dungen verhindern sollen, dadurch gekennzeichnet, daS 

das Oberteil (2) und das Unterteil (4) des Gehauses (6) 

vollstandig aus Kunststoff bestehen, daS die Strukturen 

(18) als in Reihen (20 und 21) an don dem Firtermodium 

(12) gegenuberliegenden Wandungen (14, 16) angeord- 

nete vorstehende Segmente (22) ausgebildet sind, und 

daR die Anordnung der Reihen (20, 21) derart ist, daB 

nach Verbinden von Ober- und Unterteil (2, 4) die Reihen 

(20, 21) versetzt ineinander eingreifen. 
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Filtertek S.A., Z.A. du Pre de la Dame Jeanne, B.P. 11, F- 
60128 Plailly, Frankreich 


Filter fur Flussigkeiten, insbesondere fur das Getriebe- 
61 in Automatikgetrieben von Kraf tf ahrzeugen. 


10 . Die Erfindung betrifft einen Filter fur Flussigkeiten, insbe- 
sondere fur das Getriebeol in Automatikgetrieben von Kraft - 
fahrzeugen, mit einem aus einem Oberteil und einem mit diesetn 
verbundenen Unterteil bestehenden Gehause, mit einem EinlalS 
und einem Auslafe, wobei zwischen Oberteil und Unterteil ein 

15 den EinlaS von dem Auslafi voneinander trennendes Filtermedium 

angeordnet ist, und wobei die dem Filtermedium gegenuberlie- 
genden Wandungen des Oberteils und des Unterteils mit in 
Richtung des Filtermediums vorsteheriden Strukturen yersehen 
sind, welche im Betrieb ein vollstandiges Anliegen des Fil- 

20 termediums an den Wandungen verhindern sollen. 

Derartige Filter sind allgemein bekannt und bestehen entspre-.. 
chend den Vorgaben durch den Hersteller der Kraf tf ahrzeuge 
ublicherweise aus einem aus Kunststbf f bestehenden Unterteil 

25 und einem aus Metall bestehenden Deckel. Das darin angeordne- 

te Filtermedium trennt den EinlaS von dem AuslaS des Gehauses 
derartiger Filter und ist an den Randern zwischen Ober- und 
Unterteil eingeklemmt. Da die durch das Filter zu reinigende 
Flussigkeit, insbesondere das Getriebedl, innerhalb des Ge- 

30 hauses starken Druckschwankungen bei der Filtration unter- 

liegt, besteht die Gefahr, da£ sich das Filtermedium voll- 
standig an die Wandungen des Gehauses anlegt, so dafi die Fil- 
terleistung drastisch abnimmt . Bei bekannten Filtern hat man 
sich damit beholfen, dem Metalldeckel eine wellblechartige 

35 Form zu geben, um ein vollstandiges Anliegen des Filtermedi- 

ums zu verhindern, wahrend das Gehauseunterteil mit rippenar- 
tigen Strukturen fur den gleichen Zweck versehen wurde. Bei 
dieser bekannten Konstruktion war es daher ausgesprochen 
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schwierig,. bei der Filtration optimale FlieSverhaltnisse her- 
zustellen. • 

Der Erfiridung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Filter der ein~. 

gangs def inlerten Art dahingehend zu verbessem, da£ eine Op- 
. . timierung der FlieSverhaltnisse ohne Schwierigkeiten erreicht 
.•werden kann und daruber hinaus eine vollstandige Ausnutzung 
: der vorhandenen Filterf lache moglich ist, wobei diese optima. 

len Eigens.chaften auch bei plotzlichem Druckanstieg, wie er 

bei automat ischen Getrieben beispielsweise unter Volllast 

auftreten kann, beibehalten werden. 

i 1 

..Diese Aufgabe wird erf indungsgema£ im wesent lichen dadurch 
gelost, da£ das Oberteil und das Unterteil des Gehauses voll- 
standig aus Kunststoff bestehen, dafi die Strukturen als in 
Reihen an den dem Filtermedium gegenuberliegenden Wandungen 
angeordnete. vorstehende Segmente ausgebildet sind, und da&. 
die Anordnung der Reihen derart getroffen ist, dafi nach Ver- 
binden von Ober- und Unterteil die Reihen versetzt ineinander 
eingreifen. 

Durch die Erfindurig wird, abgesehen von der vollstandigen L6- 
sung der zugruhdeliegenden. Aufgabe , noch der zusatzliche Vor- 
teil erreicht, dafc eine prazise Fixierung der Lage des Fil- 
termediums beim Zusammenbau ohne Schwierigkeiten moglich ist. 
Daruber hinaus lassen sich die vorstehenden Segmente und . de- 
ren. Anordnung ohne Schwierigkeiten derart modi fizieren, ]daS 
die jeweils optimale Filterleistung erreicht werden kann. 

Bei einer Aus fuhrungs form des Filters nach der Erf indung.'ist 
vorgesehen, daS das Filtermedium beutelartig doppelt ausge- 
bildet ist, und daS der EinlaS im Innenraum des durch. „ das 
Filtermedium gebildeten Beutels mundet und der Auslafi in dem 
Gehaiise aufierhalb des Filtermediums angeordnet ist. 

Urn hier bei dieser Ausf uhrungsf orm die optimale Filterwirkung 

zu erzielen, besteht eine vorteilhafte Einzelheit nach der 

Erfindung darin, da& im Innenraum des durch das Filtermedium 
•••• • _ • 
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gebildeten Beutels eih wellenf ormiger Stutzrahmen angeordnet 
ist. ' 

Bei einer zweiten bevotfzugten Aiisf uhrungsf orm nach der Erf in- 
5 dung ist vorgesehen, da£ das. Filtermedium einlagig auf Spann- 

stiften am Flails ch des Unterteils des Gehauses gehalten ist, 
welche in entsprechende Of fnungen am Flansch des Oberteils 
des Gehauses eingre if en, .lind daS die Flansche durch Ultra- 
schallschweiSen miteinander und dem Filtermedium verburideii 
10" sind. Hierdurch wird eine besonders einf ache und dennoch op- 
timal arbeitende Ausfuhrungsf orm geschaffen. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsf orm nach der Er- 
findung sind die einzelnen Segmente der Reihen halbkreis- o- 
15 der wellenf ormig ausgebildet. Hierdurch wird eine weich ver- 

lauf ende Kontur der Filterf lache erreicht . 

Im einzelnen kann die Erfindung dadurch weitergebildet wer- 
den, dafi die Anzahl der Segmente und/oder der Reihen entspre- 

20 chend der Optimierung des FlieSverhaltens des zu filternden 

Mediums gewahlt sind. Dieses Merkmal ist von besonderer Be- 
deutung, nachdem in vielen Fallen die aufiere Form und die ma- 
ximalen Abmessungen des das, Filtermedium enthaltenen Gehauses 
durch den Hersteller des Kraft fahrzeuges vorgegeben werden 

25 ; und der Filterhersteller vor der: .Problematik steht, mit den 
oft beschrankten Raumverhaltnissen die Filterleistung opti- 
mieren zu mussen. Entsprechend den Merkmalen nach der Kon- 
struktion der vorliegenden Erfindung ist dies wegen der gro- 
fien Anzahl der Variationsmoglichkeiten der Anordnung und Aus- 

30 bildung der Segmente ohne Schwierigkeiten moglich. 

Im einzelnen ist es f erner bevorzugt , daJS die Hohe der Seg- 
mente der Reihen in Flie&richtung des zu filternden Mediums 
zwischen EinlaS und AuslaS zunimmt. Hierdurch wird den sich 
35 andernden Druckverhaltnissen in FlieSrichtung Rechnung getra- 

gen. 

Ferner ist es bevorzugt, daB die Anzahl der Segmente pro Rei- 

he in FlieSricihturigf :des *2u :£iltex3ideri Heliums •jsunehmend aus- 
• • • • • • * • • • • • * • 
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gebildet ist. Auch hierdurch werden die sich . andemden Druck- 
verhaltnisse zwischen EinlaS und AuslaS optimal berucksich- 
tigt. 


Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orni nach der Erfindung ist 
das Oberteil mit dem Unterteil verschweiSt, was ohne Schwie- 
rigkeiten moglich und bevorzugt ist, nachdem beide Telle 
vollstandig aus Kunststoff bestehen. ■ ' 

. Im t olgenden wird die Erfindung anhand einer in den Zeichnun- 
gen beispielhaft verahschaulichten Aus fuhrungs form naher er- 
lautert. Es zeigt; 

FIGUR I eine schematische Schnittansicht einer ersten Ausf uh- 
rungsf orm des Filters nach der Erfindung; 

FIGUR 2 eine schematische Schnittansicht einer zweiten Aus- 
fuhrungsform des Filters nach der Erfindung; 

FIGUR 3 eine perspektivische Ansicht des Unterteils des Ge- 

hauses einer praktischen Ausf uhrungsf orm des Filters nach der 
Er f i ndung und ' 

FIGUR 4. eine perspektivische Ansicht des zu dem Unterteil ge- 
ma£ Figur 3 gehorenden Oberteils des Gehauses.. 

Wie aus der Prinzipskizze einer ersten Ausf uhrungsf orm gema£ 
Figur 1 ersichtlich, weist der Filter 1, welcher insbesondere 
fur das Getriebeol in Automat ikgetrieben von Personenkraftw^a- 
gen gedacht ist, ein aus einem Oberteil 2 und einem mit die- 
sem verbundenen Unterteil 4 bestehendes Gehause 6 auf . 

Das Gehause 6 ist mit einem Einla£ 8 und einem AuslaG 10 ver- 
sehen. Ein den Einla£ 8 von dem AuslaS 10 trermendes Filter- 
medium 12 ist in dem Gehause 6 angeordnet , wobei das Filter- 
medium 12 beutelartig und doppelt ausgebildet ist. Diese beu- 
telartige Form des Filtermediums wird dadurch erreicht, dafi 
ein entspreN^Mtti zUg^schnittrerre^ .Stu^k-gus: Rilfcermaterial an 
; 
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einer Kante gefaltet wird,. wobei .die . Rander des so entstande- 
nen Gebildes zwischen einem umlaufenden Flansch 3 des Ober- 
teils 1 und einem umlaufenden Flansch 5 des Unterteils 4 ein- 
geklemmt werden, ehe der Oberteil 2 mit dem Unterteil 4 ver- 
bunden wird* 

Wie aus Figur 1 ersichtl ich f uhrt der Einla£ 8 uber einen 
EinlaEstutzen 9, weigher gegenuber. ; dem Fil termedium 12 zweck- 
dienlich am Rande , abgedichtet ist in das Innere des durch 
das Filtermedium 12 gebildeten. , Beiatels , .wobei der. Auslafi 10 
in dem aus dem Oberteil 2 Untexteil, 4^bestehenden Gehause 

6 aufcerhalb des Filtermediums angeordnet ist. 

Bei der Filtration von beispielsweise ;Getriebe61 wird das zu 
filternde 6l durch die Umwalzpumpe durch den Einla&stutzen 9 
in den Innenraum 11 des durch das Fil termedium 12 gebildeten 
Beutels gef ordert und stromt oben und unt^n durch das Filter- 
medium 12 hindurch und wird gereinigt durch den AuslaS 10 im 
Boden des Gehauses 6 in den Kreislauf zuruckgef uhrt . . 

Urn zu verhindern, da£ sich das Filtermedium 12 wegen des zwi- 
schen dem Innenraum 11 und dem aufcerhalb des Filtermediums 12 
liegenden Teil des Gehauses 6 herrschenden Druckunterschieds 
an die Wandungen 14 und 16 des Oberteils 2 bzw. Filterteils 4 
anliegt, wodurch die Filterwirkung stark herabgesetzt wurde, 
da der Stromungsweg vom Einlafi 8 zum Auslafi 10 hierdurch ver- 
engt und behindert wird, sind allgemein mit 18 bezeichnete 
Strukturen an den dem Filtermedium 12 gegenuber liegenden Wan- 
dungen 14 und 16 des Oberteils 2 und des Unterteils 4 vorge- 
sehen, welche in Richtung des Filtermediums 12 vorstehen und 
dieses somit im Abstand von den Wandungen 14 und 16 halten. 

Da derartige Filter insbesondere in automatischen Getrieben 
erheblichen Druckschwankungen ausgesetzt , sind,. ist es bei 
dieser Aus fuhrungs form mit einem beutelartigen Filtermedium 
12 bevorzugt im Innenraum 11 einen wellenf ormigen Stutzrahmen 
28 vorzusehen, der das Filtermedium 12, d;h. den Beutel 13, 
auf jeden Fall geoff net halt.; 
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Bei der in- der Prinzipskizze gemafi Figur 2 gezeigten zweiten 
Ausfuhrungsform- des Filters 1, bei welcher fur gleiche bzw. 
gleichwirkende Teile gleiche Bezugszeichen wie in Figur 1 
yerwendet wurden, ist das Filtermedium 12 einlagig ausgebil- 
det und trennt den EinlaS 8 von dem AuslaS 10. 

.In diesem. Falle ist das Filtermedium 12 auf Spannstif ten 24 
aufgespannt, .welche am Flansch 5 des Unterteils 4 des Gehau- 

. ses vorgesehen sind. Bei der Herstellung des Filters 1 gemag 
Figur -2 -werden die Spannstif te 24 in entsprechende Offnungeh 
2 6 am Flansch 3 des Oberteils 2 des Gehauses G eingeschobert, 
so da£ das Filtermedium 12 zwischen den beiden- Flanschen ?5 
und 6 liegt. AnschlieSend werden die beiden Flansche 5- und 6 
durch UltraschallschweiSen miteinander verbunden, wobei 

; gleichzeitig eine Verbindung rnit dem Filtermedium 12 herge- 
steilt wird. 

In Figur 2 ist noch als Beispiel der Abdichtung eine O- 
Ringdichtung 30 gezeigt, welche an dem den Auslafc 10 bilden- 
den Stutzen 32 des Gehauses angeordnet ist, mittels dessen 
der Filter 1 an die Olf orderleitung angeschlossen wird. 

Erf indungsgemafi und wie aus dem praktischen Ausf uhrungs bei- 
spiel gemaS den Figuren 3 und 4 ersichtlich, die das Oberteil 
2 und. das, Unterteil 4 des Gehatases, welches fur beide Ausfuh- 
rungsformen gemafc Figur 1 und Figur 2 geeignet ist, getrennt 
zeigen, bestehen das Oberteil 2 und das Unterteil 4 des Ge- 
hauses 6 vollstandig aus Kunststoff und sind beispielsweise 
durch Spritzgiefien hergestellt. 

Die Strukturen 18 sind als einstuckig angespritzte Reihen 20 
und 21 an den im zusammengeset zten Zustand gemaS Figur 1 dem 
Filtermedium 12 gegenuberliegenden Wandungen 14, 16 angeord- 
nete und als vorstehende Segmente 22 ausgebildet. 

Aus dem Vergleich der Figuren 3 und 4 ist ersichtlich, da£ 

die Segmente 22 und die Position der Reihen 20. und 21, die im 

zusammengesetzten Zustand einander gegenuberliegen derart ge- 

wahlt ist, iaa^IhacKidem -Ve^iQd^nr^s: (SIJertfeilQ 2 mit dem Un- 
tit •••••••••••••• 


...» 

terteil 4 die Reihen 20 und 21 gegeneinander versetzt inein- 
ander eingreifen. 

Um im Betriebszustand eine moglichst ungestorte, jedoch opti- 
mal abgestiitzte Oberflache des Filtermediums 12 zu erreichen, 
sind die einzelnen Segmente 22 etwa halbkreisf ormig mit wel- 
lenartig auslauf enden: Enden ausgebildet . Die Anzahl der Seg- 
mente 22 bzw. die der Reihen 20 und 21 kann derart bestimmt 
werden, dafi das FlieSverhalten des beim Ausfiihrungsbeispiel 
zu filternden Getriebeols optimxert werden kann, urn den 
grdBtmoglichen Durchsafcz und Filterwirkungsgrad bei den oft 
beschrankten Raumverhaltnissen bei derart igen Getriebeolf il- 
tern zu erreichen. 

Ebenso kann es wegen der herrschenden Druckdif f erenzen uber 
die Gesamtflache des Filters vorteilhaft sein, die Hone der 
Segmente 22 innerhalb der Reihen in FlieSrichtung des zu fil- 
ternden Ols zunehmen zu lassen, nachdem in vielen Fallen die 
Druckdif ferenz zwischen dem Innenraum 11 und dem jenseits des 
Filtermediums 12 liegenden Gehause in Richtung des Ausgangs 
10 zunehmen kann. 

Eine alternative Moglichkeit zur Berucksichtigung derartiger 
Druckdiff erenzen besteht darin, die Anzahl der Segmente 22 in 
jeder der Reihen 2 0 und 21 in Richtung der steigenden Druck- 
dif ferenz zu vergroSern, damit hier die Abstutzung des Fil- 
termediums 12 den groSeren Druckdif f erenzen Rechnung tragt . 

Nachdem sowohl das Oberteil 2 als auch das unterteil 4 aus 
Kunststoff besteht, ist es bevorzugt, nach Einlegen des Fil- 
termediums 12 den Oberteil 2 mit dem Unterteil 4 an den um- 
lauf enden Flanschen 3 und 5 durch SchweiSen, insbesondere 
UltraschallschweiSen, miteinander zu verbinden. 

Samtliche aus der Beschreibung, den Anspriichen und Zeichnuri- 

gen hervorgehenden Merkmale und Vorteile der Erfindung, ein- 

schliefilich konstruktiver Einzelheiten und raumlicher Anord- 

nungen, konnen^sowohl fur sich als auch in beliebiger Kombi- 

nation erf i^j^swfes^t:i3tehrs«in: :**: : 
• . : .* : 2 ! r r ••• ••• • • i 
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S CHUT ZANS PRUCHE 

1. Filter fur Flussigkeiten, insbesondere fur das Getriebeol 
in Automatikgetrieben von Kraf tf ahrzeugen, mit einem aus ei- 
nem Oberteil und einem mit diesem verbundenen Unterteil be- 
stehenden Gehause mit einem EinlaS und einem Ausla£, wobei 
zwischen Oberteil und Unterteil ein den EinlaS von dem Auslafi 
voneinander trennendes Filtermedium angeordnet ist, und wobei 
die dem Filtermedium gegenuberliegenden Wandungen des Ober- 
teils und des Unterteils mit in Richtung des Filtermediums 
vorstehenden Strukturen versehen sind, welche im Betrieb ein 
vollstandiges Anliegen des Filtermediums an den Wandungen 
verhindem sollen, dadurch gekennzeichnet, da& das Oberteil 
(2) und das Unterteil (4) des Gehauses (6) vollstandig aus 
Kunststoff bestehen, da£ die Strukturen (18) als in Reihen 
(20 und 21) an den dem Filtermedium (12) gegenuberliegenden 
Wandungen (14, 16) angeordnete vorstehende Segmente (22) aus- 
gebildet sind, und daS die Anordnung der Reihen (20, 21) der- 
art ist, da£ nach Verbinden von Ober- und Unterteil (2, 4) 
die Reihen (20, 21) verse tzt ineinander eingreif en . 

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag das 

Filtermedium beutelartig doppelt ausgebildet ist, und dafc der 

EinlaS im Innenraum des durch das Filtermedium gebildeten 

Beutels mundet und der Auslafc in dem Gehause auSerhalb des 

Fi 1 1 e rmedi urns ana eordne t ist. 

••• •••• •• • . _ . 
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3. Filter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daS im In- 
nenraum (11) des durch das Fil termed! um (12) gebildeten Beu- 
tela 113) ein wellenf prmiger Stutzrahmen (28) angeordnet ist.. 

4. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Filtermedium (12) einlagig auf Spaimstiften (24) am Flansch 
(5). des Un.terteils (4) des Gehauses (6) gehalten ist, welche 
in entsprechende Offnungen (26) am Flansch (3) des Oberteils 
(2) des Gehauses (6) eingreifen, und daS die Flansche (3 und 
5). durch UltraschallschweiSen miteinander und dem Filtermedi- 
um verbunden sind. 

5. Filter nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die einzelnen Segmente (22) ha.lbkreis- oder 
wellenforrnig ausgebildet sind. 

6. Filter nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ die Anzahl der Segmente (22) und/oder der 
Reihen (2 0, 21) . zum Optimieren des FlieBverhaltens des zu 
filternden Mediums . gewahlt sind. 

7. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hohe der Segmente (22) der Reihen (20, 21) 
in FlieBrichtung des zu filternden Mediums -zunehmend ausge- 
bildet ist. 

8. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anzahl der Segmente (22) pro Reihe (20, 21) 
in FlieBrichtung des zu filternden Mediums .zunehmend ausge- 
bildet ist . 


9. Filter nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Oberteil (2) mit dem Unterteil (4) 
durch SchweiEen verbunden ist. 
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